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09 Grudnia 2004
ESI Group ogtasza nowa wersje programu PAM-STAMP 2G 2004

Nowa wersja oprogramowania do symulacji ttoczenia blachy oferuje edycje wynikow
oparta o technologie web oraz mozliwos¢ parametrycznego przeprojektowywania
narzedzi ttocznych

EuroPAM 2004, Paryz, 9 grudnia 2004 — ESI Group ogtosita na konferencji EuroPAM wypuszczenie na
rynek nowej wersji programu do symulacji ttoczenia blach PAM-STAMP 2G w wersji 2004. PAM-STAMP 2G
wykorzystuje moduty: PAM-DIEMAKER - do sprawnego projektowania i optymalizacji powierzchni docisku
oraz dodatkowych powierzchni technologicznych, PAM-QUIKSTAMP - do wstepnej analizy ttocznoéci, oraz
PAM-AUTOSTAMP - do doktadnej analizy ciagu z uwzglednieniem jakosci otrzymywanej wyttoczki oraz jej
utrzymywania sie w zakladanym polu tolerancji. Oferowana wersja 2004, to unikalna warto$s¢ dodana do
procesu projektowania, potwierdzona w szeregu testow przeprowadzonych u naszych klientéw w obu

Amerykach, Azji i Europie.

PAM-STAMP 2G 2004 wprowadza szereg nowych udogodnien zwiekszajacych efektywnos$¢ prowadzenia
analiz: mozliwosci parametrycznego przeprojektowywania wczesnie projektowanych narzedzi tlocznych;
prezentacje wynikéw przy wykorzystaniu narzedzi WEB, co pozwala na tatwg wymiane informacji z
pozostatymi uczestnikami procesu projektowania i wdrazania tlocznika. Inne znaczace udogodnienia, to
mozliwos¢ optymalizacji ksztaltu wykrojki, solidnej oceny rozwigzania konstrukcyjnego, szybkie i doktadne
wyznaczanie sprezynowania oraz udoskonalony modut rozwigzywania wykorzystujacy zréwnoleglone

przetwarzanie rozproszone DMP, z petng mozliwoscig odwzorowania ttoczenia w wielu operacjach.

“Zgodnie z naszym nowym modelem biznesowym wrazliwym na indywidualne potrzeby klienta, bedg oni
beda dysponowali bezposrednim dostepem do wszystkich modutéw PAM-STAMP 2G, a w szczegdlnosci
do pakietu ‘Stamp professional’. Ta koncepcja wniesie niekwestionowang nowg wartos¢, ktora jest
znaczacym krokiem w kierunku zapotrzebowania przemystu, jakim jest mozliwos¢ symulacji pracy linii

ttocznikow” twierdzi Dr Fouad El Khaldi, Product Operations Manager, ESI Group.

W wersji programu wdrozonej w roku 2004, zostato wprowadzone szereg znaczacych udogodnien w
operowaniu programem. Sposéb prezentacji wynikdw wykorzystujacy techniki WEB dla tworzenia
raportow z obliczen pozwala na wymiane w srodowisku WEB rysunkéw, opiséw, notatek i modeli
trojwymiarowych projektowanego narzedzia i wyttoczki. Zastosowana technika prezentacji wynikow
rozrézniajgca posrednie wyniki operacji jak i porownywanie wynikéw z réznych projektéw pozwala na

analize petnego procesu ttoczenia w jednej sesji symulacyjne;.

Nowe cechy modutu PAM-DIEMAKER pozwalajg na rzutowanie kotnierzy na powierzchnie technologiczna,

a przez to na definiowanie tréjwymiarowe] linii odcinania wyttoczki. Nowosci opublikowanej wersji
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programu, to réwniez tatwiejsza, interaktywna manipulacja zmianami ksztattu powierzchni docisku poprzez
wprowadzenie opcji ustawiania powierzchni przekroju w dowolnym kierunku. Wprowadzona zostata
rowniez mozliwos¢ wykorzystywania konstrukcji istniejacej matycy do potrzeb ttoczenia nowo

projektowanej wyttoczki metodami parametryzacii.

W  kolejnym kroku uzytkownik programu moze szybko sprawdzi¢ poprawno$¢ funkcjonowania
projektowanego narzedzia opcjg programowg PAM-QUIKSTAMP: na tym etapie projektowania, uzytkownik
w uproszczony sposob definiuje czesci formujace i proces ttoczenia dla zadanego typu prasy. Dla
typowych operacji ttoczenia mozliwe jest wykorzystanie zaprogramowanych masek schematéw ttoczenia;
schematy realizacji bardziej indywidualnych operacji moga by¢ w prosty sposob stworzone opcjg Stamp
Toolkit. Ulepszone zostato optymalizowanie ksztattu wykrojki, co dato w wyniku lepszg aproksymacije

ksztattu wykrojki, a w efekcie pozwala zmniejszy¢ wielko$¢ odpaddw.

Réwniez rozszerzone zostaly funkcje wspomagajace projektowanie fazy odcinania. Dotgczony zostat
catkowicie nowy modut optymalizacji procesu odcinania, ktéry redukuje czas projektowania i optymalizacji

tej operaciji. Funkcja ta moze byc¢ rowniez wykorzystywana z poziomu PAM-DIEMAKER.

Nowa funkcjonalnos¢ modutu PAM-AUTO-STAMP umozliwiajg symulacje specyficznych przypadkéw
formowania jak zaginanie, ttoczenie blach podwdjnych, uwzglednianie w ttoczeniu blach zgrzewanych
punktowo, ttoczenie materiatéw hiperplastycznych oraz formowanie z wykorzystaniem wktadek gumowych.
W nowej wersji programu z roku 2004 wprowadzone zostaty nowe mozliwosci w modelowaniu progéw
ciggowych (uwzglednienie efektu pocienienia i odksztatcenia, efektu krawedziowania oraz bardziej
doktadny opis sity blokowania na progu). Symulacja hydroformowania rur uwzglednia opcje analizy
uproszczonej jak rowniez opcje schematéw wielooperacyjnego giecia rur dla wiekszosci typowych

technologii.

W nowym module PAM-AUTOSTAMP, algorytm rozwigzania przy wykorzystaniu zréwnoleglonego
przetwarzania rozproszonego DMP, oferuje niezwykle wazne w zastosowaniach przemystowych znaczace
skrocenie czasu obliczen; efekt ten zostat uzyskany poprzez wykorzystanie powtarzalno$ci cykléw
obliczeniowych, wymienialnosci danych oraz skalowalnosci CPU. W nowej wersji programu wprowadzony
zostat rowniez nowy doktadny model kontaktu wykorzystywany zaréwno przy sprezynowaniu jak i dla

analizy wykorzystujgcej model kontaktu z elementami brytowymi.

PAM-STAMP 2G wersja 2004 jest dostepny na wybranych platformach Windows, Unix, oraz na
platformach Linux certyfikowanych przez producentow sprzetu.

O Grupie ESI

Jako twodrca oprogramowania w zakresie symulacji, Grupa ESI jest pionierem i gtdwnym podmiotem
Swiatowym w zakresie symulacji cyfrowej przemystowych prototypow i  proceséw produkcyjnych
uwzgledniajacych wiasciwosci fizyczne materiatow.. ESI Group zaprojektowata kompletny, spéjny zestaw



oprogramowania pozwalajgcego na realistyczng symulacje zachowania wyrobéw w czasie préb, na
dopracowanie proceséw wytwarzania z uwzglednieniem zadanych parametréw oraz na oszacowanie
oddziatywania otoczenia w procesie eksploatacji. Oferta ES| Group zostata potwierdzona w praktyce
przemystowej, w réznych wariantach kompleksowego procesu projektowania; stanowi ona jedyne tego
rodzaju rozwigzanie symulacji interaktywnej procesu projektowania i badania inzynierskiego z ofertg
przestrzeni VTOS - Virtual Try-Out Space - pozwalajacej na ulepszenie w procesie cigglym wirtualnego
prototypu. Oprogramowanie to pozwala na powazng redukcje kosztéw i termindw nowych wdrozen;
rozwigzania typu VTOS dajg bowiem powazng przewage na konkurencyjnym rynku ze stopniowym
eliminowaniem kosztéw opracowania prototypu fizycznego. Przy sprzedazy w roku 2003 bliskiej 49 min
euro, (Nouveau Marché: Euronext Paris - Software - Euroclear 6584 - Bloomberg ESI FP - Reuters
ESIG.LN) Grupa ESI zatrudnia ponad 500 wysokiej rangi specjalistow. Firma i jej oddziaty oraz sie¢
agentow realizuje sprzedaz oraz pomoc techniczng w sieci obejmujacej ponad 30 krajow. Bardziej
szczegotowe informacje dostepne sg w portalu; www.esi-group.com

Virtual Try-Out Space® i VTOS® sg zastrzezonymi znakami handlowymi ESI Group. Wszystkie inne
wymienione produkty, nazwy lub firmy sg markami lub zastrzezonymi znakami towarowymi ich
poszczegdlnych wiascicieli.



